TEKLIF FORMU

Isin Ad) : 30 KLM. MUHTELIF SARF MALZEME ALIMI

Teklif sahibinin adi soyadi veya ticari
TC.Kimlik No / Vergi Kimlik No
Tebligat Adresi

Tebligat Telefonu / Faksi

Tebligat E-posta adresi

1) Yukanda ad! yer alan alima iliskin dékiimani olugturan tim belgeler tarafimizdan okunmus, anlagilmig ve kabul edilmistir.
Teklif fiyata dahil oldugu belirtilen tim masraflar dahil olmak Uzere alim dékiimaninda yer alan tim diizenlemeleri dikkate alarak
teklif verdigimizi, dékiimanda yer alan yukOmltlGkleri yerine getirmememiz durumunda uygulanacak yaptinmlart kabul ettigimizi
beyan ediyoruz.

2) S6z konusu ihtiyag; 4734 sayilt kamu ihale kanunun 22/D maddesine gore tedarik edilecektir.

3) 4734 sayili kanunun 10'nuncu maddesinin 4'Unct fikrasinin (a),(b).(c).(d).(e).(g) ve (i) bentlerinde belirtilen durumlarda
olmadigimiz: beyan ediyoruz.

4) Dogrudan Satin Alma Ydntemi (3-b13-§ ve 22/D) kapsamindaki ihalelerde, 4734 sayili kanunun 11’inci maddesi kapsaminda
“Terdr drgltlerine iltisaki yahut bunlarla irtibati oldugu Emniyet Gene! Mudtrlago tarafindan bildirilen gergek ve tuzel kigiler ile bu
kapsamda ofdugu Milli Istihbarat Teskilati mastesarigi tarafindan bildirilen yurt digi baglantih gergek ve tlzel kigiler” durumuna
haiz olmadigimizi beyan ederim. Bu madde kapsaminda bulunan durumlardan birine haiz olmamizin anlagiimasi durumunda igin
hangi seviyede olursa olsun tasfiyesine idarenin yetkili oldugunu bunun ile ilgili olarak herhangi bir hukuki talebimin olmayacagini
taahhtt ederim.

5) Aldiginiz herhangi bir teklifi veya en diisiik teklifi secmek zorunda olmadi§inizi kabul ediyoruz.

6) Alim konusu igle ilgili olmak Gzere idarenizce yapilacak/yaptirilacak diger islerde idareniz ¢ikarlanniza aykirt digecek higbir
eylem ve olusum iginde olmayacagimizi taahhdt ediyoruz.

7) Yukarida yer alan Faks numarama veya E-Posta adresime tebligat yaptimasini kabul ediyoruz.

8) Malzemelerin 8inci Ana Jet Us K.ig1 ikmal k.i§1 depolarina kadar taginmast ile tesellim adresine teslim, bosaltma/indirme
giderleri ve sorumlulugu tarafimiza aittir.

9) Gerekli olabilecek tim ulastirma, sigorta, vergi, resim, garanti taahtd(, damga vergisi ve harg giderleri tarafimizca
karsilanacagini kabul ediyoruz.

10) Alim konusu isi teklif ettigimiz fiyatlar Uzerinden tebli§ tarihinden itibaren 15 (15) takvim gunudir. (KDV.Harig-Rakam ve
Yaziyla) .....ococeeveiiiiiininns L1 T OO O PPN ) bedel kargihdinda yerine getirecegimizi kabul ve
taahhtt ediyoruz.

11) Bu alimda kismi teklif verifmeyecektir. Degerlendirme toplam bedel iizerinden yapilacaktir. Mal kabulu esnasinda, her
hangi bir kalemin kabul edilmemesi halinde biitiin malzemeler ret olunacaktir.

12) Idare tarafindan alimin yapiimasina engel olan ve dizeltiimesi mumkiin bulunmayan hususlarin tespit edildigi veya malzeme
ihtiyacinin ortadan kalkmasi halinde alim iptal edilebilir. Aimin iptal edilmesi nedeniyle Yuklenici Idareden herhangi bir hak
talebinde bulunamaz.

13) Gondermis oldugunuz teklifin ulagip ulagmadigint, fhale Komisyonu Bagkanligini arayarak teyit etmeniz gerekmektedir.Aksi
takdirde ulagmayan tekliflerin sorumlulugu idaremize ait dedgildir.

14) Irtibat Tel: 0412 234 04 44 Dahili : 5383-5388 FAX: 0412 236 03 58 hakantacir@hvkk.tsk.tr

IMZA/KASE



TEKLIF CETVELI

SIN PIYASA iSMi MiKTAR | BiRiMi B.FiYAT TUTARI
1 |CUP CERAMIC SIZE 7 20 ADET
2 |COLLET BODY,STANDAR 20 ADET
3 |ELEKTROT,KAYNAK 3 PAKET
4 |ELEKTROT,KAYNAK 3 PAKET
5 |KATER,UCU 5 ADET
6 |PROFIL,DEMIR 20 METRE
7 |CIvATA 500 ADET
8 |CIVATA-M8 250 ADET
9 |SOKET,ROMORK,7 PIMLI 15 ADET
10 |KABLO,TOPRAKLAMA 200 METRE
11 |KABLO,BAGI (CIRT KELEPGE) 1000 ADET
12 |RULO FIRCA 13 ADET
13 |FIRCAASIT TEMIZLME 10 BRUT
14 |FIRCA,ROTUS,NO:4 5 ADET
15 |FIRCA,YAGLI BOYA 10 ADET
16 |SAPLI TELFIRCA 3 ADET
17 |ZIMPARA TASI 2 ADET
18 |CLOTH,ABRASIVE 25 ADET
19 |BANT DART 200 RULO
20 |BANT,IZOLE 60 ADET
21 |ALIMINIUM BANT 100 RULO
22 |BANT,KAGIT,50MM 150 ADET
23 |ZIMPARA KAGIT,100KU 10 PAKET
24 |ZIMPARA 60 ADET
25 |ZIMPARA,SU 20 ADET
26 |MAT ABRASIVE 100 SHEET
27 |TOWEL 100 BOX
28 |TABANCA,BOYA 2 ADET
29 [KILIT ASMA 15 ADET
30 |PRIZ,PANO 5 ADET
TOPLAM

IMZA/KASE




MAL ALIMINA AiT iDARi VE TEKNIK HUSUSLAR

1. lsin Adi: 30 Kalem Hirdavat Alimi .
2. Teknik Dokiiman Bilgileri: Yoktur.

3. Teslimat ve Muayene Bilgileri:

a. Teslim Birligi Adresi: 8inci Ana Jet Us Ilkmal Tabur K.Iigi depolar
Baglar/Diyarbakir

b. Teslimatin Tek Parti veya Partiler Halinde Yapilacagi: Tek parti halinde
teslim edilecektir.

c. Teslim Sidresi: 30 (otuz) Takvim Gunudur.

¢. Muayene ile ilgili Hususlar: Idare tarafindan géreviendirilen muayene ve kabul
heyeti tarafindan yapilacaktir.

. Garanti ile ilgili Hususlar: Bulunmamaktadir.

. Egitim lle ilgili Hususlar: Bulunmamaktadir.
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6. Ambalajlama ile ligili Hususlar: Malzemeler orijinal ambalajinda olacaktir.
7. Montaja iligkin Hususlar (Varsa): Bulunmamaktadir.

8. Dokiimantasyon Talep Edilip Ediimeyecegi: Bulunmamaktadir.

9. Uriin Kalite Belgesi istenip, istenmeyecegi: Bulunmamaktadir.

10. Numune ile ilgili Hususlar: Istenildiginde Numune Verilebilir.

11. Belli Bir imalat Siireci Gerektiren Mal Alimlan igin Ara Denetim Uygulanacaksa
Hangi Agamalarda Uygulanacagi: Bulunmamaktadir.

12. Teknik Sartnamede ve Diger Teknik Dokiimanlarda idari Sartnameye Atifta
Bulunulan Hususlar: Bulunmamaktadir.

13. Teknik Ozellikler :

13.1. CUP CERAMIC SIZE 7 .

13.1.1.Ref no:13N11 Boyutu:7 size Boyutu:11.0x30mm x 7/16"(inch) olacaktir.
13.1.2.Bir pakette 10 adet olacaktir.

13.1.3.Bu malzeme 20 serisi su sogutmali torch uyumlu olacaktir.

13.1.4 Istendigi halde numune verilebilir.

13.2. COLLET BODY,STANDAR :

13.2.1.Ref no:13N27 Uzunluk:13/16”(inch) 6n kismi:3/8-24 thd(dis)
arka kismi:5/16-24 thd(dis) delik ¢api:1.6 mm(1/16 inch) olacaktir.
13.2.2.Bu malzeme 20 serisi su sogutmali torch uyumlu olacaktir.
13.2.3.Istendigi halde numune verilebilir.

13.3. ELEKTROT.KAYNAK.3.25MM :

13.3.1.Hafif gelik imalatlar, demir dograma, ferforje, tarim makineleri, kazan, muhtelif arag
sasi karoseri imalatlan ve bunlarin tamir-bakim kaynaklari icin uygundur.
13.3.2.Yukaridan asag! hari¢ her turli pozisyonda kullanilir.

13.3.3.0zellikle yatayda kése kaynaklari igin gok uygundur.
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13.3.4.Cok diizgln dikis gériintiistine, ¢ok kolay ark tutugsma ve yeniden tutugsma
ozelliklerine, sakin ve kararli bir arka sahip olup, ince damlall metal gecisine sahiptir.
13.3.5.Hem AC hem de DC de ayni rahatlikta kullanilabilir.

13.3.6.Curufu kendiliginden kalkar.

13.3.7.Akma Dayanimi:470(Dértylizyetmis)(N/mm?)(Newtonmilimetrekare)
13.3.8.Cekme Dayanimi:550(Besyuzelli)(N/mm?)(Newtonmilimetrekare).
13.3.9.Darbe Dayanimi: (0(Sifir))’(derece)'de 60(Altmig) joule olacaktir.

13.4. ELEKTROT, KAYNAK,2.5MM :

13.4.1 Hafif ¢elik imalatlar, demir dograma, ferforje, tarim makineleri, kazan, muhtelif ara¢
sasi karoseri imalatlari ve bunlarin tamir-bakim kaynaklart icin uygundur.

13.4.2. Yukaridan asag hari¢ her tirli pozisyonda kullanmilir.

13.4.3.0zellikle yatayda kése kaynaklar igin gok uygundur.

13.4.4.Cok dizgiin dikis goéruntisiine, ¢ok kolay ark tutusma ve yeniden tutusma
6zelliklerine, sakin ve kararli bir arka sahip olup, ince damlall metal gegisine sahiptir.
13.4.5.Hem AC hem de DC de ayni rahatlikta kullanilabilir. Clrufu kendiliginden kalkar.
Akma 13.4.6.Dayanimi:470(Dértytzyetmis)(N/mm?)(Newtonmilimetrekare)

13.4.7.Cekme Dayamimi:550(Besyuzelli)(N/mm?)(Newtonmilimetrekare).

13.4.8.Darbe Dayanimi: (0(Sifir))’(derece) de 60(Altmig) joule olacaktir.

13.5.TORNA KATER UCU ELMAS UC(TNMG220404):
13.5.1.Malzemenin genislidi:10 mm

13.56.2. Kalinhi@:4mm

13.5.3.A¢1s1:80°(seksen derece) olacaktir.
13.5.4.Istendigi taktirde numune verilebilecektir.

13.6.PROFIL,.DEMIR :
13.1. 40 x 60 x 2 mm 6lgulerinde kutu profil demir olacak.

13.7. CIVATA M5 :

13.7.1.Paslanmaz celik civata olacak.
13.7.2. Alti kése bash olacak.
13.7.3. Civata ¢apl 5 mm , dis boyu 12 mm olacak.

13.8. CIVATA-MS :

13.8.1.Paslanmaz ¢elik civata olacak.
13.8.2. Alti kése basli olacak.
13.8.3. Civata ¢ap1 8 mm , dis boyu 25 mm olacak.

13.9. SOKET.ROMORK.7 PiMLI :

13.9.1. Aliminyum gévdeli olacak.

13.9.2. 24 volt N tipi tir remork soketi olacak.
13.9.3. Yedi pinli olacak.

13.9.4. ISO 1185 standartlarina uygun olacak.

13.10. TOPRAKLAMA TELI ;

13.10.1.Telin dis ylizU plastik kapli olacaktir.

13.10.2-Telin ortasindaki ¢elik tel 6iglleri 1.8 mm ile 2.5 mm arasinda olmalidir.
13.10.3-Tel spiralli paslanmaz ¢elik olacaktir.

13.10.4-Tel yuksek elektrik akimlarina karsi dayanikl olacaktir.




13.11.STREP (KABLO BAGI, 4,7X300) :

13.11.1. Plastikten Gretilmis olacak.

13. 11.2. Sikma tirnakli olacak.

13. 11.3. Sikildiktan sonra kendiliginden kilitlenebilir olacak.
13.11.4.Beyaz renkli olacak.

13.11.5. (dért virgul yedi ¢arpi (¢ yiiz ) 4,7x300 olgilerinde olacaktir.

13.12. RULO FIRCA :

13.12.1-Selllozik ve sentetik boya yapmada kullanilacaktir.

13.12.2-Plastik sapli olacaktir.

13.12.3-Rulo ¢api 20 mm(milimetre) ile 40 mm{milimetre) arasinda olacaktir.
13.12.4-Rulo boyu 10 cm(santimetre)+-2 olacaktir.

13.12.5-Rulo tiyleri iplikli kumas,sentetik elyaf veya poliamid iplikten olacaktir.

13.13.FIRCA (UCAK YIKAMA)

13.13.1-Ucak yikama islemlerinde kullaniliciktir.

13.13.2-Malzemenin firga kismi kil malzemeden tretilmis olacaktir.
13.13.3-Firganin kil boyu 5cm’den kisa 10cm ‘den uzun olmayacaktir.
13.13.4-Firga ezik veya yipranmis olmayacaktir.

13.13.5-Sap takilacak kismi vidal olacaktir.

13.14. FIRCA,ROTUS NO:4

13.14.1.Fir¢ca gesitli boyama iglerinde kullaniliciktir.
13.14.2.Firca kili sentetik malzemeden yapilmis olacaktir.
13.14.3.Fir¢a ahgap saph olacaktir.

13.14.4.Firca lizerinde No:4 yazacaktir.

13.15. FIRCA,ROTUS NO:3

13.15. 1.Fir¢a gesitli boyama islerinde kullaniliciktir.

13.15. 2. Firga kil sentetik malzemeden yapilmts olacaktir
13.15. 3.Firga ahsap sapli olacaktir.

13.15. 4.Firgca (izerinde No:3 yazacaktir.

13.16. SAPLI TEL FIRCA :

13.16.1-Ahsap sapli ve ahsap tabanli olacaktir.
13.16.2-Paslanmaz ,celik telli olacaktir.

13.16.3-Metal yuzeylerin temizlenmesine uygun olacaktir.
13.16.4-Tam boyu 290 mm(+/-10) olacaktir.

13.16.5-Tel uzunlugu 25 mm(+/-5)olacaktir.

13.17. ZIMPARA TASI :

13.17.1.Matkap Bileme Tagi HSS 6zellikli bilenecek matkap uglarina uygun olacaktir. Bileme
Tasi tane biyiklugi CBN200 olacaktir. Gap araligi @2 mmile @13 mm olan matkap bileme
tezgahi icin uygun matkap bileme tas: olacaktir.

13.18.KAYMAYI ONLEYiCi BANT




13.18.1-Rulo seklinde sarilmis olacaktir.

13.18.2-Bir rulonun uzunlugu 20metre ile 30metre arasinda olacaktir.

13.18.3-Ylizey kaplamasi aluminiumoxid olacaktir.

13.18.4-Rulodaki bandin genisligi 5cm ile 10 cm arasinda olacaktir.

13.18.5-Kaymay! 6nleyici bant kendinden yapiskanl olacak,ylizeye yapistirilinca sikica
tutacaktir.

13. 18.6-Merdiven basamagi gibi ylzeylere yapistirilip kaymay! énlemesi icin kullunilacaktir.
13.18.7-Bandin rengi siyah veya koyu tonlarda olacaktir.

13.19. BANT.DART :

13.19.1.Satin alinacak malzeme 50mm x 33m ve kalinlik 0,13mm olacak.
13.19.2.Malzeme yapisma mukavemeti 2.1N / cm, gekme mukavemeti 22.8N / cm
13.19.3.Malzeme korozif olmaz 6zellikte, esnek ve aginmaya dayanikli olmal
13.19.4.Satin alinacak malzeme kauguk ve yapiskanli vinil destek uyumlu olmali.
13.19.5.Bant rulo olacaktir.
13.19.6.Bant gri renkte olacaktir.
13.19.7. Bant su ve boyaya karsi dayanikl olacak, bunlarin temasi halinde yapistigi
ylizeyden

kalkmayacaktir.
13.19.8.Istendiginde numune verilecektir.

13.20. BAND iZOLE (ELEKTRIK BANDI) :

13.20.1.Standart tip PVC bant olup kaliteli ,esnek ve yapiskani kuvvetli olacaktir.
13.20.2.Soguk hava ve neme karsi dayanikli olacaktir.

13.20.3 Kahlinhgi 0,13 mm olacaktir.

13.20.4 Malzeme son bir yil iginde Uretilmis olacaktir.

13.21. ALIMINYUM FOLYO MASKELEME BANDI

13.21.1.Aliminyum folyo maskeleme bandi olacaktir.

13.21.2.Bandin yapigkan olmayan arka kismi ,yumusak aliminyum tabaka ile kaplanmig
parlak giimiis renkli aliminyum folyo olacaktir.

13.21.3.Bandin yapigkan kismi akrilik esasli malzemeden olacaktir.

13.21.4.Toplam et kaliniigi yapiskan kisim ili birlikte 0,12 +/-0,02 mm olacaktir.
13.21.5.Bandin genislidi 50mm(+/- 5) olacaktir.

13.21.6.Bant rulo seklinde olacak ,her rulo 50 +/- 5 metre olacak.

13.22. BANT.KAGIT,50MM :

13.22.1 Bant, Krepe kagit bant olacaktir.

13.22.2. Bantin eni; 5012 (elli arti eksi iki) mm olacaktir.

13.22.3. Bantin boyu; 5045 (elli arti eksi beg) m olacaktir.

13.22.4. Bantin et kalinh@:; 0.16+0.02 (sifir nokta on alti arti eksi sifir nokta sifir iki) mm
olacaktir.

13.22.5. Bantin uzama mukavemeti; % 6-15 (ylzde alti tire on bes) arasinda olacaktir.
13.22.6. Bantin kopma mukavemeti; en az 16 (on alti) Ibs/inch olacaktir

13.22.7. Bantin yapisma mukavemeti; en az 25 (yirmi bes) oz/inch olacaktir.

13.22.8. Bantin rengi sarl veya tonlarinda olacaktir.

13.23. ZIMPARA 180 GRIiT YUVARLAK KAGIT:

13.23.1-Zimpara ¢ap! 180 mm olacaktir.
13.23.2-Zimpara kum kalinlik 220 olacaktir.
13.23.3-Cirt disk tipi.
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13.24.ZIMPARA 120 GRIT YUVARLAK KAGIT:
13.24.1-Zimpara ¢api 120 mm olacaktir.
13.24.2-Zimpara modeli 120 grit olacaktir.
13.24.3-Metal ylizeyi zimparalamada kullanilictktir.
13.24.4-Tahil kum:100 olacaktir.

13.25. ZIMPARA KAGIT 0 MM :

13.25.1 Lateks kagit (izerine silisyum karbir ile kaplh olmalidir.
13.25.2 Zimparanin boyutlari 230x280 mm olmalidir.

13.25.3 Baglayicisi regine olmalidir.

13.25.4 Kum sec¢enegdi 60 olmalidir.

13.26. MAT,ABRASIVE (OVALAMA FiBERI) :

13.26.1. Ovalama fiberi 30x30 6lgulerinde kesilmis olacaktir.

13.26.2. Ovalama fiberi stingersiz tip olacaktir.

13.26.3. Ovaladigimiz yizeyi ¢izmeyecek sekilde olacaktir.

13.26.4. Ovalama fiberi sicak su ve deterjan karsisinda deforme olmayacaktir.

13.26.5. Ovalama fiberi bordo renkli olacaktir.

13.26.6. Ovalama fiberi kalinligi 5 mm (+/-1)olacaktir.

13.26.7. Yuzeylerin temizlenmesinde kullanilacak olan ped’ in yapisinda agindirici mineraller
olacak ve kullanima uygunlugu isletme muayenesiyle kontrol edilecektir.

13.27. TOWEL (KAGIT HAVLU) :

13.27.1. Pegetenin dokusu yumusak yapida olmalidir.

13.27.2. Yiksek emici 6zellige sahip olmalidir.

13.27.3. Kapali bir kutu igerisinde el ile gekme yapilarak alinabilmelidir.

13.27.4. Bir kutu igerisinde en az 50 (elli) adet pecete mevcut oimalidir.

13.27.5. Temizleme islemi yapildiktan sonra temizlenen yluzey Uzerinde kadit veya lif
kalintilari birakmamaldir.

13.28. TABANCA,BOYA (1KG) :

13.28.1.Boya tabancasi alttan hazneli olacaktir.

13.28.2.Nozul:1,8 mm olacaktir.

13.28.3.Hava basinci 3.5 bar olacaktir.

13.28.4.Hava tiuketimi 17 CFM olmalidir.

13.28.5.Depo kapasitesi 1000 ml olmalidir.

13.28.6.Hava girisi ¥4” olmaldir. Is bu teknik hususlar yiklenici firma tarafindan yazil olarak
taahhit edilecektir.

13.29. KiLIT ASMA( SIFRELi 4 KOMBINELI) :

13.29.1-Kilitleme kancasi Ustten basmal olacaktir.

13.29.2-Sifresi degistirilebilir ve 4 (dort) kombineli olacaktir.

13.29.3-Sifre tertibati kilidin alt kisminda olacaktir.

13.29.4-Kilidin kanca boyu en az 15cm olacaktir.

13.29.5-Kilidin gévde ve kanca kisimlari paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.

13.30. PRiZ, PANO:

13.30.1.-IP 54 1/16A 220V Pano Piriz Kapak!i ve kapagi contall olacak.
13.30.2.-Dig Govde ve i¢ Malzeme PA6

13.30.3.-MS 58 Bakir Alasimi(Yiksek iletkenlik)
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